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4,5 Tvrdokovovd fréza

Tvrdokovovd fréza - Millennium Cutter

Tvrdokovovy vrték

HP diamantové ndstroje

Diamantovy brousek TURBO

Acrylic Grinder
Diamantové disky na sédru

12,13 Diamantové disky

14 Diamantové prouzky, jednostranné obsazeni
SuperMax sintrované diamanty
AllCeramic SuperMax

15 Sintrované diamanty

16-18 Lesti¢ a drzdk

19 Keramickd sada podle Olivera Brix
Zirkoniovy set na zpracovdni

Souprava na dentélni lici techniku
modell podle Klause Dittmara
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Tvrdokovova fréza
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CE kFizovy bFit standardni

E3|re
o=

035 040 050

Velikost primér 1/10 mm 010 023 031 060 029 060 040 060
Délka v mm 0,8 2,0 2,8 3,25 3,4 4,3 12,5 5,0 11,0 8,9 12,2
500104 ... 001190... 001190... 001190... 001190.. 001190.. 001190... 143190 ... 237190... 237190... 257190 ...  257190...
REF HF... 071CE- 071CE- 071CE- 071CE- 071CE- 071CE- 072CE- 077CE- 077CE- 078CE- 078CE-
010 023 031 035 040 050 060 029 060 040 060
5]
ount I
e [Go)| 21 ! &5
Velikost primér 1/10 mm 031 040 045 060 023 010 016 023 040 060 060
Délka v mm 1,5 14,1 12,9 15,0 5,3 4,2 8,0 8,0 1,5 13,9 14,2
500104 ... 199190 ... 201190... 200190... 201190...  225190..  196190... 198190 ... 198190 ... 274190 ... 274190 ...  275190...
REF HF... 079CE- 079CE- 079CE- 079CE- 137 CE- 138CE- 138CE- 138CE- 251CE- 251CE- L251CE-
031 040 045 060 023 010 016 023 040 060 060
Velikost primér 1/10 mm 023 060 023 023 023 040 060 023
Délka v mm 17,0 13,9 14,0 16,0 16,0 7,8 12,2 16,0
500104 ... 180190 ... 194190 ... 201190... 137190...  292190..  263190... 263190... 116190 ...
REF] HF... 257CE- 257CE- 261CE- 293CE- 295CE- 351CE- 351CE- 364CE-
023 060 023 023 023 040 060 023
CN Jednoduché ozubeni standardni
Al i
E_—
ool = 7 s
Velikost primér 1/10 mm 050 060 045 060 010 060 060 060
Délka v mm 4,3 12,2 12,9 15,0 4,2 13,9 14,2 13,9
500104 ... 001175 ... 257175 ... 200175 ... 201175 ... 196 175... 274175 275175 ... 194175 ...
REF] HF... 071CN-  078CN- 079CN- 079CN- 138CN- 251CN- L251CN- 257CNR-
050 060 045 060 010 060 060 060
Doporuéené rozsahy otaéek pro
SFE k¥izZovy bfit super jemny viechny tvrdokovové frézy
ISO 2 1/10 mm O opt./rpm O max./rpm
008 - 023 25.000 40.000
@ @ 025-045 20.000 30.000
=1 =5 050-080 15.000 20.000
Velikost priimér 1/10 mm 014 045 008 023 060 023 023 Otécky se Fidi podle proméru pracovni &dsti
a umozhuji optimdlni pracovni vysledky.
Délka v mm 3,1 14,1 4,2 6,5 14,2 17,0 14,0 Z bezpe&nostnich ddvodd nesméii byt
maximdlni oté&ky prekrogeny.
500104 ... 277110... 201110... 196 110 ... 289110...  275110..  180110... 201110...
REF] HF... O073SFE- O079SFE- 138 SFE- 251SFE- L251SFE- 257SFE- 261 SFE-
014 045 008 023 060 023 023
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FE kFizovy bFit jemny

Tvrdokovova fréza

060 060 023 060 023

Velikost primeér 1/10 mm 060 040 045 023
Délka v mm 12,2 14,1 12,9 15,0 13,9 17,0 14,2 14,0 16,0
500104 ... 257 140 ... 201 140... 200 140 ... 201140... 274140 ... 180 140 ... 275140 ... 201140 ... 292140 ...
REF] HF... 07 8FE- 079FE- 079FE- 079FE- 251FE- 257FE- L251FE- 261FE- 295FE-
060 040 045 060 060 023 060 023 023

SCE uméla hmota specidl / k¥izovy bfrit

hruby

)
|

&

QSCN jednoduchy bfFit s pficnym
sekem

)
My

harkl

@

GE k¥izovy bFit hruby

)
My

= hakl
F
Velikost primér 1/10 mm 045 060 060 Velikost primér 1/10 mm 045 060 Velikost primér 1/10 mm 060
Délka v mm 12,9 15,0 13,9 Délka v mm 14,1 14,2 Délka v mm 13,9
500104 ... 200 220 ... 201220 ... 274220 ... 500104 ... 201176 ... 275176 ... 500104 ... 274220 ...
REF HF... 079SCE- 079SCE- 251SCE- REF HF... 079QSCN- L251QSCN- REF HF... 251GE-
045 060 060 045 060 060
GTi titanové ozubeni, hrubé XCE fréza na umélou hmotu,
kFiZovy bfFit supe hruby
e
e
bl
Velikost primér 1/10 mm 040 023 023 Velikost priimér 1/10 mm 060 070
Délka v mm 13,7 8,0 8,0 Délka v mm 13,9 14,2
500104 ... 201194 ... 141194 ... 289194 ... 500104 ... 274223 ... 263223 ...
REF] HF... 079GTi- 129GTi- 139GTi- REF HF... 251XCE- 351XCE-
040 023 023 060 070

QF spiralovy bfit jemny

EI
Zor=(1hAN

bl
Velikost primér 1/10 mm 040
Délka v mm 13,7
500104 ... 201134...
REF HF... 079QF-
040

Fréza na opravy
.

bl

Velikost primér 1/10 mm 060

Délka v mm 3,5

500104 ... 118174...

HF ... 108G-
060

O opt. 15.000 rpm

QSF spiralovy bfit super jemny

]
@Bl

Velikost primér 1/10 mm 040 060
Délka v mm 13,7 14,2
500104 ... 201137... 275137 ....
REF HF... 079QSF- L251QSF-
040 060

4 A
Ke zdrsn&ni umé&lohmotnych
protéz a k zabrou3eni retenci

na umélohmotnych zubech.

Obrazky forem 1:1

Nastroje pro

hlubokotaznou techniku

@

o

YTy

il |

Velikost primér 1/10 mm 023

Délka v mm 9,0

500104 ... 467 211 ...

HEF ... 5156-
023

O opt. 5.000 - 10.000 rpm
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SFE k¥Fizovy bFit super jemny

MCO73SFE MCLO77SFE

MCO79SFE MC129SFE
(277) (237) (201) (141)
1 b7l )| 21

= ™ - Jla |

Velikost priimér 1/10 mm 014 Velikost primér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 045 Velikost primér 1/10 mm 023
Délka v mm 3,1 Délka v mm 5,3 Délka v mm 12,9 Délka v mm 8,0

506 104 277 110... 506 104 110... 506 104 201 110... 506 104 141 110...

MCO73SFE-... 014 MCLO77SFE-... 023 MCO79SFE-... 045 MC129SFE-... 023

MC138SFE MC139SFE MC251SFE
(198) (289) (272/274)
bl 1 harll
- B - ] |
Velikost primér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 023 040
Délka v mm 8,0 Délka v mm 8,0 Délka v mm 6,5 1,5
506104 198 110... 506 104 289 110... 500104 ... 272110...274110 ...
MC138SFE-.. 023 MCI139SFE-... 023 HF251SFE-... 023 040
FE kiiZovy bFit jemny
MCO73FE MCO79FE i MC251FE MCL251FE
(277) (201) ; (274) (275)
i
8140 E3|TC 510 E3Ire
— — E— - ~—
i > 5] 75 5]
Velikost primér 1/10 mm 014 Velikost primér 1/10 mm 040 Velikost priimér 1/10 mm 060 Velikost primér 1/10 mm 060
Délka v mm 3,1 Délka v mm 14,1 Délka v mm 13,9 Délka v mm 14,2
506 104 277 140... 506 104 201 140... 506 104 274 140... 506 104 275 140...
MCO73FE-... 014 MCO79FE-... 040 MC251FE-... 060 MCL251FE-... 060
CE kFizovy bfit standardni
MC261FE MCO073CE MCO079CE MC251CE
(201) (277) (200/201) (274)
B3R! S A1 E3|re
pre ] =1 bre ] 21 bre B 21 bre G 21
Velikost priimér 1/10 mm 023 Velikost priimér 1/10 mm 014 Velikost priimér 1/10 mm 040 045 Velikost primér 1/10 mm 060
Délka v mm 14,0 Délka vmm 3,1 Délka v mm 141 129 Délka v mm 13,9
506 104 201 140... 506 104 277 190... 506104 ... 200 190... 201 190... 506 104 274 190...
MC261FE-... 023 MCO073CE-... 014 MCO79CE-... 040 045 MC251CE-... 060
SCE uméla hmota spe-
cial / k¥izovy bfit hruby
MC257CE MC261CE MC295CE MC251SCE
(180) (201) (292) (274)

414 Eq Eq Alhd
pred i) =1 oY o] =1 fred o] =1 frod i) 1

Velikost primér 1/10 mm 023

Velikost primér 1/10 mm 023 Velikost priimér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 060

Délka v mm 17,0 Délka v mm 14,0 Délka v mm 16,0 Délka v mm 13,9
506 104 180 190... 506 104 201 190... 506 104 292 190... 506 104 274 220...

MC257CE-... 023 MC261CE-... 023 MC295CE-... 023 MC251SCE-... 060

Obrazky forem 1:1
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Instruments
H1 s
Koule
Velikost primér 1/10 mm 002 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027
Délka v mm
US. No. 1/4 1/2 1 2 3 4 5 [} 7 8 9 10
HP 500 104 001 001 ... 002 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027
H1- ...-HP 002 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027
O opt. 5.000 - 40.000 rpm ©) opt. 5.000 -
@ 30.000 rpm
H2 s H7 s
Obrdceny kuzel Hruska
Velikost primér 1/10 mm 008 010 012 014 016 018 Velikost primér 1/10 mm 006 008
Délka v mm 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 1,7 Délka v mm 1,2 1,6
US. No. 34 35 36 37 38 39 US. No. 329 330
HP 500 104 010 001 ... 008 010 012 014 016 018 HP 500 104 232 001 ... 006 008
H2-...-HP 008 010 012 014 016 018 REF] H7-...-HP 006 008
O opt. 5.000 - 40.000 rpm O opt. 5.000 - 40.000 rpm
o ‘
H21 s
Cylindr H21L ®s
Cylindr dlouhy
Velikost primér 1/10 mm 008 009 010 012 014 016
Velikost primér 1/10 mm 010 012
Délka v mm 34 42 42 42 44 44
Délka v mm 60 6,0
US. No. 55 56 57 58 59 60
HP 500 104 107 006 ... 008 009 010 012 014 016 US. No. 571 58L
REF] H21-...-HP 008 009 010 012 014 016 HP 500 104 110 006 ... 010 012
O opt. 5000 40,000 rm REF] H2IL-...-HP 010 012
© opt. 5.000 - 40.000 rpm
g
kénicky konicky dlouhy konicky zaobleny
|
Velikost pramér 1/10 mm 008 009 Velikost primér 1/10 mm 012 Velikost primér 1/10 mm 010
Délka v mm 42 472 Delka v mm 6.0 Délka v mm 4,2
us. Ne. 168169 :i NO'500 104 171 006 1071]2L up Ne e
HP 500 104 168006 .. 008 009 HP_ 500104194006 .. 010
FEFl  H23-...-HP 008 009 H23L-...-HP 012 H23R-...-HP 010
©) opt. 5.000 - 40.000 rpm O opt. 5.000- 40.000 rpm ©) opt. 5.000 - 40.000 rpm
1
H31 s H31L s
Cylindr konicky dlouhy
Velikost primér 1/10 mm 008 010 012 014 016 Velikost primér 1/10 mm 012
Délka v mm 3,4 4,2 4,2 4,4 44 Délka v mm 6,0
US. No. 555 557 558 559 560 US. No. 558L
HP 500 104 107 007 ... 008 010 012 014 016 HP 500 104 110 007 ... 012
REF] H31-...-HP 008 010 012 014 016 REF] H31L-...-HP 012
O opt. 5.000 - 40.000 rpm O opt. 5.000 - 40.000 rpm
F,
H33 s H33L s
konicky konicky dlouhy
Velikost primér 1/10 mm 008 009 010 021 Velikost primér 1/10 mm 012
Délka v mm 3,8 42 42 4,9 Délka v mm 6,0
US. No. 699 700 703 US. No. 701L
HP 500 104 168 007 ... 008 009 010 021 HP 500 104 171 007 ... 012
REF] H33-...-HP 008 009 010 021 REF] H33L-...-HP 012

O opt. 5.000 - 40.000 rpm

O opt. 5.000 - 40.000 rpm

Obrazky forem 1:1
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HP diamantové nastroje/laboratorni program

801 = v}l 806 s
(001) (019)
Koule Obrdceny kuzel,
| s ndsadcem
Velikost primér 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035 Velikost priimeér 1/10 mm 018
Délka v mmv Délka v mm 3,5
REF| REF|
801-...M-HP 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035 806-... M-HP 018
805 o] | 807
(010) (225)
Obrdceny / Obrceny
kuzel
Velikost priimér 1/10 mm 012 014 016 018 021 023 040 050 Velikost priimér 1/10 mm 016 018 023
Délka v mm 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 1,5 2,0 Délka v mm 4,0 5,0 6,0
REF REF
805-...M-HP 012 014 016 018 021 023 040 050 807-...M-HP 016 018 023
osazeno na strandch
808 = 809 = 812 /)|
(014) (019) (022) w -
Obrdceny A s ndsadcem Obrdceny kuzel,
kuzel fezajici botné
Velikost priimér 1/10 mm 018 023 Velikost priimér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 025 050
Délka v mm 0,7 0,8 Délka v mm 8,5 Délka v mm 1,5 2,0
REF! REF! REF|
808-... M-HP 018 023 809-... M-HP 023 812-...M-HP 025 050
825 D5 s =1 830 )|
(304) (238)
Cotka A A g ; % Hrutka
Velikost priimér 1/10 mm 018 025 040 050 Velikost primér 1/10 mm 070
Délka v mm 0,8 0,9 1,1 1,5 Délka v mm 12,5
REF] REF]
825-... M-HP 018 025 040 050 B 830-...S5C-HP 070
bl
N 837 s
% ° i
( ) Cylindr
Cylindr
Velikost primér 1/10 mm 016 018 033 040 050
Velikost priimér 1/10 mm 008 010 012 016 021 025
Délka v mm 7,0 8,0 8,0 9,0 7,0
Délka v mm 40 40 4,0 4,0 50 6,0
REF|
BEF 837-..M-HP 016 018 033 040 050
835-...M-HP 008 010 012 016 021 025
842KR s 842R 845 s
(158) (143) (170)
Cylin.dr, ) Cylindr, Kénus
okraj zaobleny zaobleny
Velikost priimér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 018 Velikost priimér 1/10 mm 008 010 018
Délka v mm 15,0 Délka v mm 12,0 Délka v mm 4,0 4,0 5,0
REF] REF] REF]
B 842KR-...C-HP 023 842R-... M-HP 018 845-... M-HP 008 010 018
B 842R-...C-HP 018
M Bezkrouzku  standardni 110-120 um 1SO 524 mC Zeleny krouzek  hruby 135 um 1SO 534
m SC  Cernykrouzek super hruby 180 um 1SO 544 mF Cerveny krouzek jemny 50 um ISO 514

Obrazky forem 1:1




HP diamantové nastroje/laboratorni program
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B] osazeno na strandch
847 bzl 848 s 848A = 848L =5
(172) (173) (184) (175)
Konus, Konus, Kénus, Kénus,
plochy plochy fezajici botné dlouhy, zaobleny
Velikost primér 1/10 mm 025 033 Velikost primér 1/10 mm 018 040 Velikost préimér 1/10 mm 040 Velikost primér 1/10 mm 023
Délka v mm 70 8,0 Délka v mm 10,0 9,0 Délka v mm 9,0 Délka v mm 15,0
REF REF REF, REF]
847-... M-HP 025 033 848-...M-HP 018 040 848A-... M- HP 040 B 848L-..C-HP 023
B 848-..C-HP 018 B 848L-...SC-HP 023
849 D5 | 850 D B 852 s B
(196) [ (199) (164)
Konus, Konus, Konus,
zaobleny zaobleny Spicaty
Velikost priimér 1/10 mm 009 Velikost primér 1/10 mm 014 016 025 040 Velikost priimér 1/10 mm 010 023 037
Délka v mm 4,0 Délka vmm 10,0 100 10,0 9,0 Délka v mm 40 60 70
REF] REF] REF
849-... M-HP 009 850-... M-HP 014 016 025 040 852-... M-HP 010 023 037
B 850-...C-HP 025
bl
854 a7l 854R B 856 s
(172) (198) (198)
Konus, Konus, Konus,
plochy zaobleny zaobleny
Velikost primér 1/10 mm 050 Velikost primér 1/10 mm 033 040 Velikost primér 1/10 mm 016 023 025 040
Délka v mm 8,0 Délka v mm 9,0 9,0 Délka v mm 70 120 80 140
REF] REF REF]
854 -... M -HP 050 854R-... M-HP 033 040 856-... M-HP 016 025
B 856-..C-HP 023 040
B 856-...SC-HP 023 040
858 s 859 s 860 s
(165) (166) (247)
Kénus, Konus, Plamen
Spicaty Spicaty i
Velikost primér 1/10 mm 012 016 Velikost primér 1/10 mm 018 Velikost primér 1/10 mm 010 012 016
Délka v mm 8,0 8,0 Délka v mm 10,0 Délka v mm 4,0 5,0 5,0
REF, REF REF,
B 858-..F-HP 016 B 859-..F-HP 018 860-...M-HP 010 012 016
858-... M-HP 012 016 859-... M-HP 018
(251) Plamen dlouhé
Plamen
Plamen |
) o Velikost primér 1/10 mm 024
Velikost 1/10
Velikost priimér 1/10 mm 060 085 — 1 ) 00
Délka v mm
) Délka v mm 6,0 !
Délka v mm 12,5 16,0 — REF
REF . R
861- .. M-HP 0142 861L-... M-HP 024
B 860-...SC-HP 060 085
862 ) 862 O 863 &5
(274) (274) (250)
Plamen Plamen Plamen
Velikost primér 1/10 mm 030 Velikost primér 1/10 mm 060 Velikost primér 1/10 mm 012 016
Délka v mm 8,0 Délka v mm 14,0 Délka v mm 10,0 10,0
REF REF REF|
862-... M-HP 030 B 862-...S5C-HP 060 863-...M-HP 012 016
B 863-..C-HP 012 016
M Bezkrouzku  standardni 110-120 um 1SO 524 mC Zeleny krouzek  hruby 135 um 1SO 534
m SC  Cernykrouzek super hruby 180 um 1SO 544 mF Cerveny krouzek jemny 50 um 1SO 514

Obrazky forem 1:1



HP diamantové nastroje/laboratorni program

)
881 s 890 s /i 909 =
(141) (245) (068)
Cylindr, Grandty Obru¢
zaobleny
Velikost primér 1/10 mm 016 025 040 Velikost primér 1/10 mm 016 Velikost primér 1/10 mm 050
Délka v mm 7,0 7,0 9,0 Délka v mm 3,5 Délka v mm 2,0
REF] REF| REF]
881-...M-HP 016 025 040 890-... M-HP 016 909-... M-HP 050
366 s 368 s 369
(257) (257) (263)
Poupé Poupé Poupé,
zaoblens, $tihlé
Velikost primér 1/10 mm 012 016 Velikost priimér 1/10 mm 023 Velikost primér 1/10 mm 070
Délka v mm 1,8 25 Délka v mm 5,0 Délka v mm 12,0
REF] REF REF
366-.. M-HP 012 016 368-... M-HP 023 B 369-..SC-HP 070
371 = | 379L = FGL
(266) i (277)
Poupé, Foothall Specidlni diamantovy brousek pro bodové
zaoblené, dlouhé, presnou intrakorondlni redukci pfedéasnych
dotykd s laboratorni turbinou.
Velikost primér 1/10 mm 055 Velikost primér 1/10 mm 012
S — 12,0 — 3.0 dop’or’ucqenti orleptafljl rqzsahy o’tacek o N
maximdlné pripustné otdcky diamantové brusné ndstroje HP 40.000 otaéek
= AEC za minutu az do 1SO -.060 u priméru hlavice vét§im nez ISO -.060
B 371-..M-HP 055 B 379L-..F-FGL 012

&ini fyto maximdlné pripustné otéeky 15.000 otéeek za minutu

Diamantovy brousek TURBO

Bruska na perikymatie

856 s
(200)

Konus,

zaobleny

Velikost primér 1/10 mm

Délka v mm

REF

023

12,0

B 856-..TSC-HP 023

848L s
(175)

Konus,

dlouhy !

Velikost primér 1/10 mm

Délka v mm

REF

023

15,0

Snadnd manipulace, genidlni G&inek!

S diamantovym néstrojem TURBO vzniknou perikymatie
(ristové drézky) za nékolik sekund.

Ndstroj je pfitom veden vInité pes labidlni plochu.

H 848L-...TSC-HP 023

1SO 534
I1SO 514

mC
mF

I1SO 524
I1SO 544

Zeleny krouzek  hruby

Cerveny krouzek jemny

135 um
50 pm

M Bez krouzku  standardni

m SC  Cernykrouzek super hruby

110-120 ym
180 pm

Obrazky forem 1:1



AG369 I
(260)
Poupé
Velikost promér 1/10 mm 085
Délka v mm 13,0
REF

Acrylic Grinder

AG405 &
(269)

Poupé,

telo ploché

Velikost primér 1/10 mm 090

Délka v mm 18,0
REF

e Diamantové disky

AG836 ™
(110)
Cylindr
Velikost promér 1/10 mm 060
Délka v mm 7,0
REF

AG860 ®
(251)
Plamen
Velikost promér 1/10 mm 085
Délka v mm 16,0
REF]

AG369-...SC-HP 085

AG405-...SC-HP 090

AG836-...SC-HP 060

AG860-...SC-HP 085

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG893 ™
(266)

Poupé,

zaoblené, dlouhé

Velikost promér 1/10 mm 065
Délka v mm 19,0
REF]

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG894 ™
(263)
Poupé
Velikost promér 1/10 mm 065
Délka v mm 14,0
REF

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG410 3
Velikost promér 1/10 mm 065
Délka v mm 10,0
REF

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG420 D
Velikost promér 1/10 mm 065
Délka v mm 16,0
REF

AG893-...SC-HP 065

AG894 -...SC-HP 065

AG410-...SC-HP 065

AG420-...SC-HP 065

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG430 @1

Velikost promér 1/10 mm 075
Délka v mm 15,0
REF

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG440 ™
Velikost promér 1/10 mm 055
Délka v mm 18,0
REF

Q) opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG450 B
Velikost promér 1/10 mm 055
Délka v mm 9,0
REF

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG430-...SC-HP 075

AG440-...SC-HP 055

AGA450-...SC-HP 055

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Velikost promér 1/10 mm

Délka v mm

REF

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

110

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Pfi snimdni otisku pro podkladani zaijistuji
20,0 Acrylic Grinder dostatek mista.

806.104. ...

490.544.090 490.544.110

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Diamantové disky, krajné sintrované,

pro pilové cepy ze sadry.

Zaobleny tvar okrajd

individudlnich |Zic brani poranéni.

Diamantové disky na sadru

Flex

W 807.104.321.524.300 W 807.104.321.524.400 H 806.104.365.524.300 W 806.104.365.524.450
Hlavice mm 0,30 0,30 0,24 0,24
Oblozeni okrajové sintrovany 3,0 mm okrajové sintrovany 3,0 mm oboustranné oblozeny 3,0 mm oboustranné obloZeny 4,5 mm
O opt. 30.000 rpm 20.000 rpm 30.000 rpm 20.000 rpm

Obrazky forem 1:1
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Diamantové disky

L3
PrimeCut SL
Flex
806.104.366.504.220 806.104.367.504.220 W 806.104.354.524.220
Hlavice mm 0,09 0,09 Hlavice mm 0,30
Oblozeni oboustranné 3,0 mm oboustranné plné oblozeny Oblozeni oboustranné 3,0 mm
O opt. 30.000 rpm 30.000 rpm O opt. 18.000 - 20.000 rpm
Superflex
806.104.353.504.220
M 806.104.850.514.190 H 806.104.350.514.220 W 806.104.351.514.220 M 806.104.8353.514.220
M 806.104.350.524.190 M 806.104.350.524.220 M 806.104.351.524.220 W 806.104.353.524.220
Hlavice mm m0,15 W 0,25 m0,15 W0,25 m0,10m 0,15 0,12 m 0,15 WM 0,25
Oblozeni oboustranné pln& oblozeny oboustranné plné oblozeny zespoda plné obloZeny oboustranné plné oblozenyl
O opt. 40.000 rpm 30.000 rpm 30.000 rpm 30.000 rpm
M 806.104.352.514.220
W 806.104.352.524.220
H 0,10 mO0,15
shora plné oblozeny
Superflex
806.104.355.504.190 806.104.355.504.220
M 806.104.355.514.160 M 806.104.355.514.190 W 806.104.355.514.220
M 806.104.355.524.190 M 806.104.355.524.220 Maly diamantovy disk, oboustranné
Hlavice mm 0,15 0,12 M 0,15 W 0,25 0,12 W 0,15 W 0,25 oblozeny, poskytuje vysokou stabilitu
Oblozeni oboustranné 3,0 mm oboustranné 3,0 mm oboustranné 3,0 mm a zajistuje IedHOdUChe dosazeni
mezizubnich prostor i u vicepilifo-
O opt. 40.000 rpm 40.000 rpm 30.000 rpm i o
vych mostkd.
M 806.104.8357.514.190 M 806.104.8357.514.220
Hlavice mm 0,10 m 0,10
Oblozeni seshora obloZeny 3,0 mm seshora oblozeny 3,0 mm
Superflex
W 806.104.356.514.190 W 806.104.356.514.220 M 806.104.358.514.190 W 806.104.358.514.220
M 806.104.358.524.190 M 806.104.8358.524.220
Hlavice mm mO0,10 mO0,10 m0,15 W 0,25 mO0,15 W 0,25
Oblozeni zespoda oblozeny 3,0 mm zespoda oblozeny 3,0 mm oboustranné plné& oblozeny oboustranné pIné oblozeny
O opt. 40.000 rpm 30.000 rpm 40.000 rpm 30.000 rpm
Interflex
M 806.104.361.514.080 M 806.104.861.514.100 M 806.104.863.514.100
Hlavice mm 0,13 0,13 0,08
Oblozeni oboustranné oblozeny 1,0 mm oboustranné oblozeny 1,0 mm zespodo plné obloien)’/
O opt. 20.000 rpm 20.000 rpm 20.000 rpm
Zluty krouzek super jemny 30 um SO 504 B Cerveny krouzek jemny 50um  1SO514 B Modry krouzek standard 100 pm 1SO 524
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Diamantové disky

Q

Superflex
perforovany
W 806.104.393.514.220 W 806.104.396.514.220 M 806.104.400.514.220
Hlavice mm 0,15 0,15 0,15
ObloZeni oboustranné oblozeny 3,0mm | oboustranné plné oblozeny oboustranné plné oblozeny Mnozstvi otvor( zajisfuje vysokou
O opt. 30.000 rpm 30.000 rpm 30.000 rpm transparentnost chodu disku, coz
usnadfiuje separaci.
ozubeny
Superflex
M 806.104.405.514.220 W 806.104.605.514.220 M 806.104.705.514.190 M 806.104.705.514.220
Hlavice mm 0,15 0,15 0,15 0,15
Oblozen oboustranné plné oblozeny oboustranné plné obloZzeny | oboustranné oblozeny 3,0 mm | oboustranné oblozeny 3,0 mm
O opt. 30.000 rpm 30.000 rpm 40.000 rpm 30.000 rpm
W 806.104.405.524.220 W 806.104.605.524.220
Hlavice mm 0,25 0,25
Oblozen oboustranné plné oblozeny oboustranné plné oblozeny
Superflex
TURBO
806.104.505.504.160 806.104.505.504.190 806.104.505.504.220
M 806.104.505.514.190 M 806.104.505.514.220
Hlavice mm 0,12 0,12 M0,15 0,12 M 0,15 806.104.505.504.190
Oblozen oboustranné pln& oblozeny oboustranné pln& oblozeny oboustranné plné oblozeny
O opt. 40.000 rpm 30.000 rpm 30.000 rpm
Flex TURBO Flex
W 806.104.362.524.080 W 806.104.362.524.100 M 806.104.321.514.190 W 806.104.321.514.220
Hlavice mm 0.30 030 W 806.104.321.524.190 W 806.104.321.524.220
Oblozen oboustranné plné oblozeny oboustranné plné oblozeny W 0,20 m0,30 M 020 0,30
) opt. 20.000 rpm 20.000 rpm oboustranné 3,0 mm oboustranné 3,0 mm
40.000 rpm 30.000 rpm.
mmmyrmT\\'m\\\\\\
Flex
M 806.104.345.514.190 M 806.104.345.514.220 C8-FG
W 806.104.335.524.220 W 806.104.345.524.220 TURBO 806.314.362.524.080 8
Hlavice mm 0,30 0,20 M 0,20 M 0,30 0.30 &
Oblozen oboustranné plné oblozeny oboustranné plné oblozeny oboustranné plné obloZeny oboustranné plné oblozeny
O opt. 30.000 rpm 40.000 rpm 30.000 rpm 200.000 - 300.000 rpm
Zluty krouzek super jemny 30 um SO 504 B Cerveny krouzek jemny 50um  1SO514 B Modry krouzek standard 100 pm 1SO 524

Obrazky forem 1:1
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(@]\ NTI Diamantové prouzky, jednostranné obsazeni

FS6-M

FS6-F

-~ @ 3
Kédovani barvy I
tloustka mm 0,13 0,10 0,08
Sitka mm 6,0 6,0 6,0
délka mm 147,0 147,0 147,0
Dy REF
| | FS6-M
| FS6-F

FS6-SF

SuperMax Bruska se sintrovanym diamantem

SuperMax

A1)

Velikost primér 1/10 mm 140 180 180 220 060 220 220 060

Délka v mm 3,0 3,5 6,0 1,0 18,0 3,5 2,5 17,0
1so &

HP 803104 ... 372513 140 303513180 030513180 371513220 114 513 060 303513220 372513220 292 513 060
REF G9001 G9002 G9003 G9004 G9005 G9006 G9007 G9008

© opt. 15.000 - 20.000 rpm Obrazky v origindlni velikosti

AllCeramic SuperMax

ol

Velikost pramér 1/10 mm

150 120 035 050 040
Délka v mm 13,0 11,0 3,0 7,0 7,0 2,0 8,0
15O =
HP 805104 ... 113524 050 173524 040 372524150 024524120 248 524.035 010 524 050 198524 040
REF] G8001 G8002 G8003 G8004 G8005 G8006 G8007
HP 805104 ... 113 534 050 173534 040
REF

H G8001C H G8002C
© opt. 15.000 - 20.000 rpm (G8003, G8004 () opt 15.000 rpm)

Dodrzeni otécek:
15.000 - 20.000 min" a pouziti pfi malém
pracovnim tlaku zvy3uje Zivotnost.

Obrazky forem 1:1
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Pojivo FeMn

Jemny/ i H H
erveny krouzek Standard

|
=1 |
Velikost primér 1/10 mm 037 037 016 031 027 022 Velikost primér 1/10 mm 023
Délka v mm 10 8 6 % 1,5 1,2 Délka v mm 6,0
HP 807 104 ... 172513.. 161513.. 248513.. 023513.. 023513.. 023513.. HP 807 104.. 272523 ..
] G5009 G5022 G5023 G5025 G5026 G5027 REF 65123

O opt. 20.000 - 25.000 rpm O opt. 20.000 - 25.000 rpm

Standard

5l
)|
037 050 080 023

Velikost primér 1/10 mm 023 037 050

Délka v mm 2,5 10 0,6 8 9 9 12

HP 807 104 .. 012523.. 112523.. 042523 .. 161 523 .. 141 523 .. 199523 .. 274523 ..

n G5102 G5106 G5112 G5115 G5117 G5118 G5120

O opt. 20.000 - 25.000 rpm
hruby/ super hruby/
zeleny krouzek

&erny krouzek
A1) A1)
bl o1

Velikost primér 1/10 mm 050 050 037

Velikost primér 1/10 mm 050 050
Délka v mm 10 10 9 Délka v mm 12 12
HP 807 104 ... 112 542 ... 199 542 .. 199 542 ... HP 807 104 .. 274 543 ... 143 543 ...
n G5206 G5211 G5218 n G5331  G5332
O opt. 20.000 - 25.000 rpm

O opt. 20.000 - 25.000 rpm

< | <l

Sintrované disky

Al

G5113 G5122
807.104.345.523.220 807.104.345.523.220
Hlavice mm 0,6 0,25
Oblozeni standardni, posintrované extra tenké, posintrované
O opt. 15.000 r.p.m. 15.000 r.p.m (obréizek zmensen)

Cistici kémen pro diamantové brusky

G9920

Obrazky forem 1:1
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Leétii':, keramiky

NTI CeraGlaze Diamantovany ffistupfiovy ledti¢ pro zpracovani a lesk viech keramickych materié

FoTrorT e e—e e

16 bez vyvijeni tepla

P342 P3042 P30042

Pracujte s lehkym
pracovnim tlakem!

Predlesténi

Al

Velikost priimér 1/10 mm 050 150 145 055 250 250

Délka v mm 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0
HP 802104 ... 292533 ... 303533... 372533 ... 243533 ... 373533 ... 303533..
REF P341 P342 P343 P344 P301 P310
O opt. 16.000 rpm

/8 ¢

Le3téni na vysoky lesk
A1) !
Velikost priimér 1/10 mm 050 150 145 055 250 250
Délka v mm 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0
HP 802104 .. 292523 ... 303523 .. 372523 .. 243523 ... 373523 ... 303523 ..
REF P3041 P3042 P3043 P3044 P3001 P3010

O opt. 12.000 rpm

e
Lesténi na velmi ] C—
vysoky lesk :

Al |

Velikost priimér 1/10 mm 050 150 145 055 250 250
Délka v mm 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0
HP 802104 .. 292513 ... 303513.. 372513 .. 243513 ... 373513 .. 303513 ..
REF| P30041 P30042 P30043 P30044 P30001 P30010

O opt. 6.000 rpm

NTI CeraWhite pro abrazivni predlesténi vyhlazuje povrch a odstrafiuje stopy brouseni.
svétle Sedd = hruba zrnitost. 5N

ol

Velikost primér 1/10 mm 220 170 060 220 050 055
Délka v mm 3,0 3,0 22,0 3,0 16,0 15,5
150 No. 658 900 ... 372525 ... 372525... 114525 ... 303525...

HP 658104 ..

292525... 243525..
REF] P0O301 P0302 PO315 P0O310 PO351 P0384
O opt. 15.000 rpm

Obrdzky forem 1:1
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NTI CeraPink pro lehké abrazivni
predledténi, zachovévé anatomickou
strukturu fasety a vytvari.

mirny lesk. rGZova = stfedni zrnitost.

NTI CeraSupergrey
Lesti€ na velmi vysoky lesk na keramiku.
Sedd = velmi vysoky lesk.

220 220

ol

Velikost primér 1/10 mm 220 220 050 055

Délka v mm 3,0 3,0 16,0 15,5 3,0 3,0
1S0 No. 658900 ... 372515... 303515... 372504 ... 303504...
HP 658104 ... 292515... 243515..

REF P0306 P0O316 P0361 P0394 P0321 P0322

O opt. 10.000 rpm O opt. 15.000 rpm

Slitiny uslechtilych kovu

NTI EpsiPol hnéda
na zlato a kompozity. hnédéa = predlesténi.

] * I" *
050 150 055 030

NTI EpsiPol zelena
na zlato a kompozity. zelené = vysoky lesk.

060 050 055 030 220 060

Velikost priimér 1/10 mm 220
Délka v mm 16,0 2,5 15,5 6,0 3,0 22,0 16,0 15,5 6,0 3,0 22,0
HP 658104 ... 292513... 303513.. 243513.. 243513.. 292503 ... 243503 ... 243503 ...

658900 ... 372513.. 14513 .. 372503 ... 114503 ...
REF] P0041 P0042 P0044 P0046 PO0O1 P0023 P0141 P0144 P0146 PO101 P0123

O opt. 15.000 rpm O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Lestic umélé hmoty

NTI Prothettics silikonovy lesti¢ na protetické umélé hmoty a umé&lé hmoty NTI AcrylicMaster
pro &elistni ortopedii. Je vhodny také na zpracovdni trvale mékkych umélych hmot. Pro zpracovani protetickych umélych hmot.
zelend, hruba zmitost = abrazivni predlesténi Prvni stupefi: Odebrani - hrubou zrnitosti.
$edq, stfedni zrnitost = jemné predlesténi Druhy stupefi: Hlazeni - jemnou zmitosti.
zlutd, bez zrnitosti = vysoky lesk.
—J
My

¥ H
Velikost primér 1/10 mm 100 100 100 110 110 110 Velikost priimér 1/10 mm 100 100
Délka v mm 24,5 24,5 24,5 20,0 20,0 20,0 Délka v mm 24,5 24,5
HP 658104 .. 273563 ... 273534 .. 273514 ... 243563 ... 243534 ... 243514 ... HP 658104 ... 273533... 273513...
REF P0674 P0664 P0654 P0676 P0666 P0656 REF P0634 P0644

© opt. 15.000 rpm zelend
© opt. 10.000 rpm Zedé
O opt. 7000 rpm zluté

O opt. 15.000 rpm ¢ @) opt. 10.000 rpm

Obalovd jednotka viz ceniky

Obrdzky forem 1:1
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Pro slitiny nezeleznych kovu

NTI SteelMaster

flexibilni chromkobaltovy ledti¢ ve 2 abrazivnich stupnich, odstrafivje skrédbance a vyhlazuje

povrchy

éernd = predlesténi, zelend = jemné lesténi

Al

A5

Lestié

Chromkobalt

NTI CCTop
Abrazivni leti¢ pro neuslechtilé
kovy vypalovaci technika s dlouhou trvanlivosti.

]l ‘I

Velikost primér 1/10 mm 220 060 Velikost primér 1/10 mm 220 060 Velikost primér 1/10 mm 220 070
Délka v mm 3,0 22,0 Délka v mm 3,0 22,0 Délka v mm 3,0 21,0
1O 652900... 372523... 114523.. 150 652900... 372513.. 114513.. 150 618900... 372533... 114533...
REF P1301 P1323 P1401 P1423 REF P0202 P0224

O opt. 15.000 rpm

Univerzalni lesti¢
NTI UniWhite

O opt. 10.000 rpm

NTI UniBlack

Univerzdlni silikonovy lesti¢ na u3lechtilé kovy, umélou hmotu, cement, amalgém,

stfedni zrnitost = standardni zmitost pro odebirdni.

o) e

Al

O opt. 15.000 rpm

Univerzalni lesti¢
NTI UniBlue

4] @‘ .
220 220

Velikost primér 1/10 mm 220 070 Velikost primér 1/10 mm 220 070

Délka v mm 3,0 21,0 Délka v mm 3,0 21,0 D mm 3,0 3,0
150 658900... 372533.. 114533 ... IS0 658900... 372523.. 114523..  150658900... 372522... 303522...
REF| P0O501 P0524 REF] P0401 P0424 REF] PB0401 PB0410

O opt. 15.000 rpm

Obalové jednotka viz ceniky

NTI SoftWizard pro optimalni

zpracovani mékkych materiélo

220

3,0

638900372524 ...
P2100
O opt. 15.000 rpm

Drzdk kotoudi

Drzdk kotoucd

O opt. 15.000 rpm

O opt. 15.000 rpm

Lesti¢ fisur a jemny lesti¢

NTI EpsiPoint NTI CCPoint
Lesti¢ zvykacich plosek Les'jc ZVYkOF[Ch
na zlato a kompozity. plosek na slitiny

chromové-kobaltové
Velikost primér 1/10 mm 020 030 Velikost primér 1/10 mm 030 020 030
Délka v mm 20,0 22,0 Délka v mm 22,0 20,0 22,0
1S0 658000 ... NM4513.. 14513.. 1SO No. 618000 ... 114534 ... 114533 ... 114533 ..
REF] P11002 P1102 REF P1100 P11001 P1101
Zrnitost &ervena = stiedni Zrnitost superhrubd  hnédd=hruba

O opt. 20.000 rpm

Drzak valeckd

O opt. 20.000 rpm

Drzak na skelny
papir

305 RF/050 HP, | 305 RF/080 Drzdk valeckd 301 L HP Drzék na prouzky
zesileny, nerez specidlni ocel, skelného papiru HP,
26 l i nerozbitny kénicky, poniklovany
Hlavice promér v mm 5,0 8,0 Hlavice promér v mm 5,0 Hlavice promér v mm 4,2
HP 330104 ... 604391050 604391080 HP 312104 ... 610415050 HP 312104 ... 622 444 042
REF M 007 M 029 REF M 004 REF M 013
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Keramicka sada podle Olivera Brix

Sada umozhuje do detailu vérou reprodukci pfirozenych tvard zubd a

povrchd pro veskerou keramiku. Skladé se z 26 ndstrojo.

Sada se doddava s obrazo-
vym ndvodem k pouZiti.

Il
Al P

4
ANE .

Zirkoniovy set na zpracovani 801-009M-FG —
N N W P343

Scdc.t'vy)/nTutc:l szf.senyrr'n UZI\{'Cﬂ,eh se 368-018SF-FG —— @
specidlnimi ndstroji pro inovaéni zpraco-
véni vysoce vykonnych keramik. 830L-021SF-FG .

. . . p .o [l § = P3043
Vyroba CAD/CAM zaruéuje u ndstrojd
s dlouhym jemnym krkem dokonale klid- M 369-025F-FG —
ny chod. Zabrani se tak hdzeni néstroje
béhem zpracovdni materidlu konstrukce. M 830-010F-FG —
TTI rozdllnve .'erTlfOSTI kole'cvek Fero(?k]ze B 859L-010F-FG e
zjednoduiuji cilené vytvareni okraje
korunky. Diky tomu je mozné provést

M 379L-012F-FGL2x —re C8-FG

prosekdni okraje z pahylu.

Zrnitost Zlutého lestidla vytvéaii povrch
bez podrazdéni pfi pfimém kontaktu
sliznice se zirkonem.

H B N 806.104.354.524.220 i

SET-1647

Diamantovy kotoué¢ TURBO umozZiiuje
ofevieni interdentdlnich oblasti a
konturovdni laboratorni turbinou.

kﬁ;&i :I, 8 e Yo
A2 AT
oBREE

s s . o [FEF] Set - 1656
Souprava na dentalni lici techniku modela

podle Klause Dittmara
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V nasem programu

jsou nasleduijici vyrobky

Diamantové brousici néstroje FG/FGM/RA
Tvrdokovové vrtdky, oddé&lovage korunek,
Chirurgické ndstroje

Endodontické ndstroje

Ndstavbové systémy pro kofenové cepy
Ndstavbovy systém pro kofenové cepy RPR
Parapulpdrni retenéni cepy

NTI FiberMaster

Sady NTI pro ordinaci a laboratof

HP diamantové brusné ndstroje/
laboratorni program

Ledtic a drzdk

Tvrdokovové a frézovaci ndstroje
Keramicky spojend brusnd télesa

Dowel Pins

Keramickd brusnd sada podle Olivera Brixe

Tvrdokovové frézy doporugeni pro pouziti

AYNTI
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NTI-Kahla GmbH

Rotary Dental Instruments

Im Camisch 3

D-07768 Kahla/Germany

Tel. +49(0)36424-573-0
Fax: +49(0)36424-573-29

e-mail: nti@nti.de
http://www.nti.de



